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                           上海星墨坊实业有限公司

                                        ——XMF-ONINLE .COM——
上海星墨坊实业有限公司是中国优秀的转移印花专业制造商，专业从

事热转移印花纸、 印花布的研发、生产和销售。公司地处于中国大陆的
经济、金融、贸易和航运中心的上海市， 上海位于中国大陆海岸线中部
的长江口，拥有中国最大的外贸港口、最大的工业基地，是中国大陆第一
大城市，具有优越的对外贸易优势和良好的投资环境。

         公司创建于 2011 年，注册资本 100 万元，经过 10年多全体员
工的勤劳创造和艰苦磨 练， 公司现拥有总资产近 2000 万元，占地 
8682 平方米，厂房建筑面积 4600 平方米， 拥有现代化的厂房和先进的
转移印花设备，数码工业印刷生产线 10条，具备年生产转移印花 1000 
万米的能力。

        公司是 NIKE、 aididas 、H&M、FILA、Burton、Walmart、
DISNEY、COSTCO、 REALTREE,等公司在中国的重要合作伙伴，是国
内规模较大、实力较强的专业转移印花公司。 主要产品远销欧美、大洋
洲、东南亚等地区。

       公司拥有 Bluesign，OK100，GRS, DISNEY，ISO9001，
ISO14001，OHSAS18001 等认证！

      公司拥有专业的设计制作人员， 融合欧美流行布艺，将异国情调
和东方魅力完美结合。 公司先进的数码喷绘系统，在制版前可做出数码
喷绘样供客户参考，大幅降低投版风险，缩 短生产周期。转移印花具有
耐光晒，耐水洗，色牢度佳，层次感强，色彩丰富等优点。且公 司生产
原料全部采用环保产品，技术指标都通过 MSDS 的检测。

公司产品广泛应用于服装（男女装面料，里料，沙滩裤，羽绒服，滑
雪登山服），家用 纺织品（窗帘、窗纱、床上用品、沙发、台布、浴帘
等）；户外休闲用品（户外家具、伞、 遮阳蓬、沙滩椅、帐篷、箱包、
睡袋等）；汽车饰品（汽车座垫、太阳档等）。 先进的技 术设备;精细
的制作工艺;环境保护的贯彻，迅速的生产能力;快捷的配送支持;热忱的售
后服 务，是您最理想的选择。

        品质铸就辉煌，信誉决定成败，服务成就未来！公司以诚信、协
作、环保的核心价值观， 高效创新的竞争理念，我办事您满意的工作作
风，最优质和周到的服务态度，愿与海内外朋友共创转移印花的光辉里程！

Shanghai Xingmofang Industrial Co., LTD. Is an outstanding transfer printing manufacturer in 
China, specializing in the research, development, production and sales of thermal transfer 
printing paper and printed fabric. The company is located in Shanghai, the economic, financial, 
trade and shipping center of mainland China. Shanghai, located at the mouth of the Yangtze River 
in the middle of the coastline of mainland China, has the largest foreign trade port and the 
largest industrial base in China. It is the largest city in mainland China, with superior foreign 
trade advantages and good investment environment.

    Company was established in 2011, the registered capital of 1 million yuan, after all staff 
of more than eight years of hard work to create grinding and hard practice, the company now has 
total assets of nearly 10 million yuan, covers an area of 8682 square meters, building area of 
4600 square meters, has a modern plant and advanced transfer printing equipment, of which printed 
paper production line 4, 4 printed cloth production lines, and several yards 5 industrial printing 
production lines, with an annual production capacity of 10 million m transfer printing. 

     The company is an important partner of NIKE, Aididas, H&M, FILA, Burton, Walmart, DISNEY, 
COSTCO, REALTREE and other companies in China. It is a large and powerful professional transfer 
printing company in China. The main products are exported to Europe and The United States, Oceania, 
Southeast Asia and other regions.The company has Bluesign, OK100, GRS, DISNEY, ISO9001, ISO14001, 
OHSAS18001 certification! 

     The company has a professional design and production staff, integration of European and 
American popular cloth art, exotic and Oriental charm perfect combination.   The company's 
advanced digital inkjet system can make digital inkjet sample for customers' reference before 
plate-making, greatly reducing the risk of printing and shortening the production cycle. Transfer 
printing has the advantages of light fastness, water fastness, good color fastness, strong 
layering and rich color, etc. And the raw materials produced by the company are all 
environmentally friendly products, and the technical indicators have passed THE DETECTION of MSDS. 

The company's products are widely used in clothing (men's and women's clothing fabric, lining, 
beach pants, down jacket, ski climbing clothing), home textiles (curtains, window screens, bedding, 
sofa, tablecloth, shower curtain, etc.); Outdoor leisure products (outdoor furniture, umbrellas, 
awnings, beach chairs, tents, bags, sleeping bags, etc.); Car accessories (car seat, sun stand, 
etc.)   Advanced technical equipment;Fine manufacturing process;Implementation of environmental 
protection, rapid production capacity;Fast delivery support;Enthusiastic after - sales service, is 
your most ideal choice.

    Quality cast brilliant, reputation determines success or failure, service achievements in 
the future! The company with integrity, cooperation, environmental protection core values, 
efficient and innovative competitive concept, I handle your work style, the best quality and 
thoughtful service attitude, is willing to friends at home and abroad Friends to create transfer 
printing glorious mileage!

企业概况
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02
传统纸印花工艺

关联工艺介绍
染化料管理及相关配方与牢度的对应关系
传统纸印花主要生产工段图片展示

 



传统纸印花的工艺流
程-1来稿分色
 
来稿分色是指：根椐设计师的设计意
图，将主色分成单一通道色，且利于
版辊调浆还原.来稿文件主要分为AI
档和PSD档或者样品扫描

传统纸印花



传统纸印花的工艺流
程-2配色打印
 配色打印是指：将分成的单一通道色，
根椐设计师意图，用数码模拟制版调
浆的方式来进行表现，供设计核稿。
（在标准光源下根据设计师提供的对
色依据进行看色）

传统纸印花



传统纸印花的工艺流
程-3制版
制版是指：雕刻版辊时按配色打印设计师
核可的结果进行二次分色制版。备注：
（因凹印调浆的色彩线性与数码线性不一
致.为最大程度还原核可意图的分色原
理。）制版工序比较繁多复杂。

传统纸印花



调浆配色是指：根据核可颜色，色号，
或样品按油墨特性，在指定光源，按
同色异谱原理，同时关注物性要求进
行配色

传统纸印花的工艺流
程-4调浆配色

传统纸印花



印纸是指：将调好的油墨颜色一色对
应一支版辊，将花型和颜色印在纸上。
（首先对配好的墨浆进行过滤，对版
辊及导辊进行清洁。）

传统纸印花的工艺流
程-5凹印机印纸

传统纸印花



印布是指：将前面印好的指通过印布
机高温升华，将颜色转印到相对应的
织物上面（印前需对布机的环境进行
清洁工作，根椐布种调整布机的对应
速度、温度、气压及相关注意事项）

传统纸印花的工艺流
程-6烫布机印布

传统纸印花



验布打卷是指：将印好花的织物根椐
美标10分进行检验、打卷。并做好验
货记录。（１0以内放行，１0分以上
主管审核沟通决定。）

传统纸印花的工艺流
程-7验布打卷

传统纸印花



根椐染化料的特性，我们在油墨方面的把控分为四个级别：

一、高日晒黑、高级兰、桃红、青口黄，正常服装定单，除黑色外，
我公司采用高级兰、桃红、青口黄作为基色调色，在碰到浅灰或浅
兰时，我们往往采用高日晒配方作为补充。

二、日晒管控在８０小时四级时，我们采用宝兰及翠兰配色方式替
代高级兰。同时将青口黄改为５ＧＰ黄。温度２２５度２０秒。

三、在更高日晒要求时(150-200)小时，我司有专门的高耐晒兰、高
耐晒红、高耐晒黄、及耐晒橙打底调色方案。

四、针对服装定单适用于第一条，此处需特殊指明，不同克重的面
料对于分散染料的承载力有一个度的范围！超量供给会带来干、湿、
升华牢度、水洗牢度的风险！！所以在开发时，要注意结合设师意
图及物性要求进行出样！！

染化料管理及相关配方与牢度的关系

传统纸印花



制版时涉电镀废洗图片

传统纸印花



   传统纸印花车间

传统纸印花



• 从制版到印布，工段多，品质控制点多。

• 从来稿到定稿需要跨越数位出样、制辊、凹印版辊上机出样的用时长，
至少需要１５天定稿！

• 涉及废气排放、重金属污染、危废管理难度大

• 能耗及损耗大、碳排放大

• 对于花型多，数量批次多在生产时无经济优势，且生产效率低！

• 占地面积大，生产时待摊销基础成本高！

• 主要工段不符合政府管理目标！传统纸印花应该归类为落后高耗能产业。

• 传统产业面临优秀技工后备不足之困扰！！

传统纸印花现阶段小结

传统纸印花



03
数码传统纸印花工艺

相关主要工艺介绍与图片展示
染化料管理及相关配方与牢度的对应关系
影响数码印花的因
 



上海星墨坊数码科技有限公司纸印花工艺介绍
客户来稿　　　　                                                                                  美工完稿　　　　　　　　　

                           

数码纸印花



数码纸印花



 影响数码印花效果的相关因素之：数码打印机器

ü  各类应用于数码纺织印花的打印机：广告机（Epson）与工业喷墨机（京瓷、星光、精工、理光），大多
采用卷对卷打印机，打印面容易起拱，且相对只有四色；
     星墨坊配置的打印机中有采用四通道、六色通道、八通道的打印喷头，可以根椐客人的花型做对应的打印
方案，对客人希望的打印精度具有更高更精准的表现，精细度已经超越了传统纸印的表现，由于多机型的配置，
更具有产量优势！

数码纸印花



机型 配色通道 走纸方式 烘干方式 打印方法 工艺选项 优缺点１ 优缺点１ 优缺点１

ＭＳ 4 导杆 上打下烘 扫描式 １－４PASS 起皱，毛
点

较厚纸张 精度差

ＸＭＦ 8 导带 独立干湿
分离

扫描式 １－４Pass 无 薄纸 可比传统

ONEPASS 8 导带 独立干湿
分离

固定式 １PASS 退出服装
单

退出服装
单

退出服装
单

数码纸印花



数码印花生产过程中注意事项：

ü  第一次进行数码印花的面料需进行面料是否适合热转移印花与印花工艺参数的摸索和确认；

ü  印花工艺参数：转印温度、时间和压力影响织物上色率、牢度与手感

数码纸印花
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传统纸印花同数码纸印
花对比
影响交货的效率分析 
能耗及环保 
安全问题

 



传统纸印花与数码纸印花交货的效率分析

　　从工艺流程角度来看,传统纸印花在                            　　　　　　　　　　　　,占据了较大的开发
时间，按目前的工艺水平来看存在以下几个矛盾：

一、数码开发的Ｓ/Ｏ与凹版还原之
间的线性还原问题，造成制版完成后
多次上机或版辊返工。增加工作量，

交期变长。正常交期是15天。

来稿分色 配色打印 制版

二，版辊加工的特性，决定了版
辊的易损伤特性。

三、凹印机的套印工作原理决定
了色与色之间存在第三色线，对
设计师的设计风格，存在破坏性。
如右图：

四、数量较少定单存在着频繁装
卸版辊、开停机、清洗墨槽致使
效率无法展开的局限性。

一、数码开发的Ｓ/Ｏ确认
后，5天左右即可交货，着

急单子隔天可以交

二、数码纸印花只需要将文
件保存好即可。

三、数码和设计原稿一致

四、文件传输好后直接打印
即可

传统与数码对比



能耗及环保问题
传统纸印花以下环节的能耗及环保问
题比软突出

一、制版:工序多、存在电镀镍、铜、
铬、强酸液、强碱液、及制程需要的
各种化学品添加剂，存在着跑、冒、
滴、漏问题。且电镀在生产时，不能
随意停工，为持续高耗能项目，存在
中途污染的巨大风险！！

二、凹印纸印花：油墨中存在甲醇、
异丁醇、及ＰＶＤ糊粉的VOCS挥发
问题，为无组织排放，相关研究证明，
一滴甲醇的挥发可以污染一立方的空
气！单色烘箱生产状态为２０个千瓦
时，以８色为例，２０ＫＶＡ*８色=
１６０ＫＶＡ。耗电量大。对于小定
单来讲，单位人工效能低！！5个人
开1条线。

三、针对这两个工段，在现在节能减
排、绿色环保生产的大形式下，势必
将遭到无情淘汰。

数码纸印花对于能耗及环保问题的突出
优势：

一、画稿：工序简单，电脑作稿。效率
高，可任意变化花型，对颜色数量及画
稿圆周无限制。

二、数码纸印花：水墨，高环保，无组
织排放，颜色鲜亮。

三、 智能化，人机效率高。2个人即可
完成多台机操作。

传统与数码对比



能耗及环保问题
传统与数码对比



传统纸印花存在以下安全生产问题，数码纸印花则没有

• 一、制版需要电镀，而电镀生
产过程中涉及的化学品管理是
安全生产中一个非常重要的管
控项目，在安全生产检查中存
在着巨大的风险，随着环保形
式的发展，被政府取缔风险加
大！！

• 二、纸印花中的甲醇、异丁醇，
被定义为危险化学品，在安全
生产中存在重点监管及易然易
爆的风险！印花厂的操作风险
变大！！！

传统与数码对比
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面料管理对纸印花工艺
的影响
胚布流转的原则
来胚的检查内容
相关案例分析
胚布对纸印花牢度的影响

 



面料管理对纸印花的影响
1.胚布流转的原则(为降低彼此损耗，保证印花品质，印花坯布前处理请注意以下
问题：)
一、转移印花坯布，主要成分为涤纶，其它的如锦纶、
全棉等是不能作为转移印花布料的，主要原因为色牢度
差，不耐高温。

二、从纱织开始把关，最好有专业的无尘车间或专业的
防尘设施，防止油污等疵点。

三、要有专业的漂白车间、漂白缸，以防止布料在漂白
过程中出现其它色点等瑕疵。

四、如印花位置有浅色底的（如浅杏等）请用染色布投
布量产。

五、印花前面料供应商，应提供漂染工艺中的助剂名称，
以防止特别功能助剂会影响印花色牢度。

六、热升华转移面料，不建议加荧光增白剂增白，会影
响印花日晒色牢度。

七、定型时请用专用的漂白定型机，最好有专业的漂白
车间，防止细小染料颗粒夹杂在坯布上。在转移印花过
程中，通过高温发色会使浮着的细小色点放大。

面料管理

八、定型时在确保手感的前提下应慢速定型，保证定型
效果稳定，降低印花缩率和定位花型尺寸的稳定性。

九、定型手感应控制在，比印花成品手感好10%-20%，
且布料要密度均匀、厚薄统一。

十、如布料需要做预缩、磨毛等前工艺，一定要用专业
漂白预缩机及磨毛机等，磨毛布成品前需要做吸绒处理，
以确保成品磨毛布表面无浮绒（浮绒在印花时造成白
点）。

十一、成品的包装最好在无尘车间操作。

十二、如坯布有“卷边”现象，请做“浆切边”处理。

十三、因坯布在印花过程中会有高温回缩，故在成品麦
架排版时应考虑缩率问题，常   规缩率在3%左右。

十四、印花前面料供应商，发货到印花厂时，必须随带
明细查验表。

十五、送胚根据明细表分缸装货。



2.来胚的检查内容

•  根据码单明细表分缸卸货。

•  检查胚布的克重，门幅及印后有效。

•  每缸需抽剪2-3支白胚查下缸差，匹差。缸
差匹差大的情况下需重新分缸调色。

• 每缸还需查下胚布的左中右色差，色差较大
的情况下，则退胚处理。

• 以上检查无误后方可安排生产

面料管理对纸印花的影响
面料管理



面料管理对纸印花的影响

3.1案例分析-缸差，匹差

• 右图为同一个花型，不同
缸，不同匹在同一条件下
印下去所呈现的2个不同
的颜色。此类条件下会重
新分缸，按重新分好的缸
根据花型调色生产。

•  缸差，匹差主要来源于胚
布的PH值，水的酸碱度不
一样造成的

面料管理



面料管理对纸印花的影响

3.2案例分析-左中右色差

• 右图1为一个花型在同一个门
幅下所呈现的不同颜色

• 右图2为同一个花型1米样内，
左右中，上中下所呈现的不同
颜色

•  以上胚布所表现的情况是助剂
没有加均匀的情况导致的。泼
水剂对颜色的影响非常大。

面料管理



面料管理对印花的牢度影响

4.1面料管理对印花牢度的影响-
泼水剂

•  升华印花不同于胚布染色，胚布染
色是把颜色渗透到纱线中了，而升
华印花是将颜色浮在胚布的表面。

• 泼水剂是在胚布的表面上形成一层
薄膜。

•  加了泼水的胚布印花，就类似于将
颜色转移到了膜上，泼水剂越强，
各项牢度就越差。

• 反之清水的胚布印花牢度就比较好。

• 含荧光剂的胚布对中深色系的耐光
牢度没有大的影响。

• 主要表现在特别浅的颜色，类似于
浅米色的颜色。浅色的会把胚布本
身的荧光剂晒掉一部分，荧光剂本
身对颜色是存在影响的。

• 所以对于浅色花型，耐光又要求高
的，建议使用本白胚布。

4.2面料管理对印花牢度的影响-
荧光剂

面料管理
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印花牢度测试

开发阶段牢度测试
大货订单测试报告

 



牢度检测

对于测试要求比较高的订单 开发时期就进行内部

检测。

干湿磨 升华测试。一般日晒牢度  浅灰、浅蓝这两

个颜色只有2-3，我们会采用高日晒配方，同时在

制作稿件时，结合原稿对颜色进行对比度调，既要

确保设计师原有的风格也要确保物性指标。



牢度检测







升华牢度测试仪



干湿磨牢度测试仪



水洗牢度测试设备
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企业成长

企业文化
企业成长过程
企业优势与未来

 



企业文化

       企业定位

    企业理念

  企业目标

01
02

03     企业使命

04
“543”管理目标，宗旨：提供目标预期



2019-至今   2020年我们又新增了7台宏华高速机，
此时产能已经可以媲美传统纸印花了。我们继而又申
请了GRS,OK100，HIGG，Disney等认证。成立了
自己的厂内实验室，研究了解决数码布面有杂点的浅
色墨水和满足浅色耐光的高日晒墨水。2021年3月再
新增4台宏华32D.产能500米/h/台。大货交期缩短为
3-5天！

2017-2019年  2017年我们接触到了更多的品牌客人，此时我们
对于环保的意识已经很清晰了，定位也越来越清楚。将原有的黑金
刚换成了宏美工业机。但这远远不够。此时的数码墨水对于品牌的
各项牢度满足不了，我们开始了大量的市场实验。认识了蓝宇，他
们专业研究升华转移墨水。最终选择了宏华，2018年底我们上了3
台宏华高速工业机。200米/h/台。

2014年-2017年。2014年BURTON使
我们初步有了环保意识，申请了
BLUESIGN。这时我们还是以传统纸印花
为主，数码为辅。投产数码纸印花机黑金
刚20台，问题多，效率低，10米/h/台

2013-2015年 ，2013年成立工厂，这3年内我们
主营传统纸印花工艺，4条传统纸印花机。那时我
们做的超市单较多。此时我们拥有ISO9001 ,

企业成长过程



1
2
3
4

专 业 团 队

品 质 保 证

交 期 确 保

交 通 发 达

 我们的销售与美工都是经过专业的制版学校培训选拔出来的。对于升
华转移印花拥有丰富的制作经验。

 地处于中国大陆的经济、金融、贸易和航运中心的上海市， 上海位于中国大陆

海岸线中部的长江口，拥有中国最大的外贸港口、最大的工业基地，是中国大

陆第一大城市，具有优越的对外贸易优势和良好的投资环境。

 我们每天的产能是5万米，大批量的订单正常5-7天可以交货，着急的

订单可随时协商交期，保证1-2天交货。

我们会对来胚进行检验，提前将问题暴露，印布时采用跟机打卷，印的
同时可检查每1米印花布的布面。采用美标4分制出货。



欢迎咨询下单



创造价值  分享价值 
CREATING VALUE SHARING

THANKS FOR WATCHING


